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TecnOlOgiaS CLIN™ Tratamientos de nitrocarburacién liquida

Las tecnologias CLIN™ son los tratamientos de nitrocarburacion liquida del grupo HEF. Estos tratamientos se
benefician de la economia circular gracias a ECO-CLIN™.

La familia CLIN™ incluye todas las marcas ARCOR®, TENIFER®, SURSULF®, QPQ®, TUFFTRIDE®, NUTRIDE®, MELONITE®,
todos los procesos desarrollados y patendados por HEF.

Caracteristicas Materiales

La nitrocarburacion liquida aporta mejoras significativas en cuanto a Todos los tipos de materiales ferrosos,
friccidn, proteccidn contra la corrosion, resistencia a la fatiga y resistencia desde hierro fundido hasta ceros de

al desgaste abrasivo y adhesivo (agarrotamiento). alta aleacion.

Nota: las caracteristicas proporcionadas por los tratamientos de
nitruracion/nitrocarburacion dependen de los sustratos que se traten.

Directrices de CLIN™
Los tratamientos de nitrocarburacién son tratamientos termoquimicos
que permiten la difusion de elementos, nitrégeno y carbono, en la
superficie del sustrato.
A nivel microestructural, esta difusion genera dos capas.
+ Una capa compuesta en la superficie extrema, formada principalmente
por nitruros de hierro;

+ Una capa de difusion mas profunda donde los elementos (Ny C) se  EEEEEENES ' ﬁ
intercalan dentro del material, creando un gradiente de dureza. Sl '

Los procesos CLIN™ combinan esta paso con post-oxidacion e impregnacion:
+ La oxidacién forma una capa pasiva de 6xido de hierro (Fes04) que mejora la resistencia a la corrosion.
« La impregnacidn utiliza las microporosidades generadas durante el tratamiento para retener compuesto
organicos. Esta impregnacion mejora significativamente la resistencia a la corrosion y el comportamiento frente a
la friccidn.

La combinacidn de estas etapas de nitrocarburacion liquida da lugar a multiples caracteristicas, lo que convierte
procesos como ARCOR® en tratamientos completos y versatiles.

ARCOR®: una gama flexible de tratamientos Espesor de la capa Entre 1
y 35 pm
industriales. Desarrollada para responder a las combinada
limitaciones y problematicas del cliente (técnicas, F— Hota 1200 HY
econdmicas y medioambientales), los parametros .
del proceso ARCOR® son ajustables para alcanzar Resistencia a la corrosion
o Hasta 1000h
el rendimiento deseado. En niebla zalina {150 9227)

Los valores de las propiedades obtenidas dependen de la naturaleza del sustrato tratado.

Ventajas del entorno liquido
Una gama de procesos robustos y repetibles:

* Procesamiento rapido (< 3 horas) con enfriamiento escalonado para limitar la deformacion.

* Posibilidad de procesar piezas con formas complejas.

+ La homogeneidad del entorno liquido asegura un tratamiento uniforme en todo el lote.

. Tratadas en el mismo entorno, las caracteristicas impartidas a las piezas son repetibles de un lote
a otro.
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CLIN™: Tratamientos versatiles para la industria

Ejemplos de aplicacién Ejemplos de componentes Ejemplos de caracteristicas buscadas

Como sustituto del cromo duro

Vastago de cilindro . . . . ..
Mejora de la friccion y resistencia a la corrosion

Sistema hidraulicos
: rautt Cuerpo de bomba

. Disco de freno Embolo de Resistencia al desgaste
Sistema de frenos

freno Mejora la resistencia a la corrosion

Eje de transmision
Eje del diferencial

Sistema de transmision Mejora de la friccidn y resistencia a la fatiga

Equipos agricolas . . . Resistencia al agarrotamiento
Eje de articulacién

Equipos de manipulacién Mejora de la friccién vy la resistencia a la fatiga

Tecnologia personalizada
Los procesos de nitrocarburado se realizan sobre piezas terminadas y pueden beneficiarse de cabados
personalizados. Ejemplos:

+ Se pueden aplicar tratamientos mecanicos (tribopulido, pulido...) para optimizar la calidad superficial.

+ Adicion de un barniz para mejorar ain mas el rendimiento de piezas sometidas a corrosion por friccion.

Impactos ambientales REACH
Los procesos CLIN™ no emiten VOCs ni NOx, y no utilizan sustanias PFAS.
HEF Group ha desarrollado y patentado su proceso ECO-CLIN™, una innovacidn que permite

reciclar residuos de planta y transformalos en nuvos consumibles que se pueden usar
directamente en la linea.

COMPLIANCE

Las tecnologias CLIN™ forman parte de un modelo de economia circular:
+ Reduccién del impacto ambiental

+ Suministro seguro de materias primas RoHS
.. . . . . Compliant
+ Cumplimiento normativo continuo y anticipado 2017/2102/UE

Ventajas de las tecnologias CLIN™, proceso competitivo capaz de sustituir tratamientos como el
niquelado quimico, el cromado duro o incluso el nitrurado gaseoso:
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